Zadania obstugowe — Pompy do mieszanki betonowej (egzamin praktyczny)

Nr

Tres¢ zadania

Omowienie zadania (instruktorskie)

Sprawdzenie poziomu

Sprawdzamy przy zimnej maszynie, na wypoziomowanym terenie.
Odczytujemy poziom na wskazniku lub bagnecie. Uzupelniamy przez

1 oleju hydraulicznego | korek wlewu po uprzednim oczyszczeniu. Uzywamy oleju zgodnego z
instrukcja obshugi.
Codzienna obshuiga S'praW(‘izgue stanu technicznego prz?wqdow hydraul{czn}ich, zhacz,

2 sitownikow, oraz ewentualnych wyciekéw. Dokrecenie luznych
uktadu roboczego P . .

elementow i oczyszczenie elementéw roboczych.
o Ogumienie: sprawdzamy wizualnie i miernikiem ciSnienie powietrza.
Stan ogumienia / - . . . .

3 L - Gasienice: napiecie zgodnie z instrukcja — zwykle poprzez pomiar
napiecie ggsienic . . Lo

zwisu lub sruby napinajace;.

4 Obstuga codzienna Obejmuje sprawdzenie poziomu oleju, stanu filtrow, przewodéw i
ukladu hydraulicznego |ztacz. Uruchomienie pompy na biegu jaltowym i kontrola szczelnosci.

. . Wzrokowe sprawdzenie peknie¢, korozji, szczelnosci sitownikow.
Sprawdzenie podpor . . . . . . .

5 o Sprawdzenie czystosci powierzchni podparcia. Potwierdzenie ich

stabilizujacych L .
pelnego rozlozenia i zablokowania.
Obstuga codzienna Kompleksowe sprawd;enlg stanu u}dadu hydrauhgznego, Wysu;gmka,

6 rurociagu, podpor, poziomow ptynow eksploatacyjnych, dziatania
pompy do betonu Z . . . N

systemOw bezpieczenstwa i sygnalizacji.
Stan wysiegnika i Werkowo: sprawdze,lr,ny. pQ,kI:HQFla, zuzycie rurociggow, polaczenia

7 rurociaeu kolierzowe, obecnos¢ pierScieni uszczelniajacych. Kontrola

8 mechanizmu skladania/rozktadania wysiegnika.
Wkazniki plynéw WS.kaZIllkl olegu sﬂmkowego, hydraulicznego, ptynu ch}odnlczggo,

8 . paliwa — lokalizacja zalezna od modelu, zwykle na panelu sterujacym
eksploatacyjnych . : .

i w komorze serwisowej.

9 Punkty smarne Np. przeguby wymegmka, glowne tozysko obrotu wysiegnika, pompa

ttoczaca. Smarowanie reczne lub przez ukiad centralny.

10 Sprawdzenie Wilaczamy $wiatla pozycyjne, mijania, robocze, cofania. Sprawdzamy
oSwietlenia ich dziatanie, ewentualnie wymieniamy zarowki.

Wilaczamy bieg wsteczny i stuchamy sygnatu. Sprawdzamy w

11 |Alarm cofania 1r.15trukC]1 ol?s%ugl, czy alarm ]gst wyposazeniem .fabr.yc.znyr.n. W razie
niesprawnosci: zglaszamy, wpisujemy do dziennika i nie uzywamy
maszyny.

12 'Wyposazenie maszyny sprawd;amy: gasnice, kliny pod ko}a,. apteczkg, trojkat ostrzegawczy,

instrukcje obstugi. Brak — zglaszamy i uzupeliamy.

13 System centralnego Jesli jest — sprawdzamy poziom smaru, dziatanie pompy i przewodow.
smarowania Jesli brak — smarujemy recznie punkty wedtug instrukcji smarowania.

Zwykle pod deska rozdzielcza lub w skrzynce serwisowe;j.
Skrzynka . o . C

14 ! o s Bezpiecznik oswietlenia roboczego — np. 10 A. Zasada: wymieniac

bezpiecznikow . .
tylko na bezpiecznik o tych samych parametrach.

15 Gasnica — lokalizacjai |Zazwyczaj zamontowana w kabinie lub przy wejsciu. Sprawdzamy
waznos¢ manometr (zielone pole), termin legalizacji (co 12 miesiecy).
Przygotowanie do 'Z}Qzenle wysuggmkg, podparc, zabezp}ec.zeme rurociagow. W}quenle

16 ; Swiatel, sprawdzenie tablic, sygnatu dZzwiekowego. Potwierdzenie
przejazdu L .

zgodnoSci w instrukcji.
Przyklady: ,,Uwaga — wysokie napiecie”, ,Strefa niebezpieczna”,

17 |Znaczenie piktogramow |,,Zakaz przebywania pod wysiegnikiem”. Interpretujemy zgodnie z

instrukcjq i zasadami BHP.
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